TECNOLOGIA DEI NASTRI TRASPORTATORI A SPIRALE

PIRA L PER IMPIANTI ALIMENTARI: CUOCITORI — ESSICATORI —

PER IMPIANTI DI IMBALLAGGIO E TRASPORTO IN GENERALE
E‘ H PER ARREDAMENTO

TECNICA DI GIUNZIONE NASTRI A BORDI SALDATI + CATENE LATERALI

Il procedimento si suddivide in due parti:

1. Giunzione nastro in rete ( vedi scheda "TECNICA DI GIUNZIONE NASTRI A
BORDI SALDATI)
2. Giunzione catene laterali

FOTO 1 FOTO 2

Awvicinare le due estremita della catena

Preparare la maglia di giunzione per I'assemblaggio FOTO 1
Chiudere la maglia di giunzione FOTO 2

Ripetere la stessa operazione con entrambe le catene

N.B: Ogni tipologia di catena avra la propria maglia di giunzione,
ma la tecnica di assemblaggio rimane invariata
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