
TECNOLOGIA DEI NASTRI TRASPORTATORI A SPIRALE 

PER IMPIANTI ALIMENTARI: CUOCITORI – ESSICATORI – 

PASTORIZZATORI 

PER IMPIANTI DI IMBALLAGGIO E TRASPORTO IN GENERALE 

PER ARREDAMENTO 

 

            

 

      

 

SPIRAL TECH SRL      
Tel. 0341.250932  -  Fax 0341.530140  Sede legale: 23900 Lecco (LC) Via Cavour 50/B    

sede operativa/amministrativa: 23818 Pasturo ( LC )  Via Provinciale 77 
                            C.F. / P.I. / R.I. 02958650133 – R.E.A. Lecco 303028 info@spiraltech.it  spiraltech@spiraltech.it     

 

TECNICA DI GIUNZIONE NASTRI A BORDI SALDATI + CATENE LATERALI 

 

Il procedimento si suddivide in due parti: 

 

1. Giunzione nastro in rete ( vedi scheda “TECNICA DI GIUNZIONE NASTRI A 

BORDI SALDATI ) 

2. Giunzione catene laterali 
 

 

 
 

 

• Avvicinare le due estremità della catena  

• Preparare la maglia di giunzione per l’assemblaggio FOTO 1  

• Chiudere la maglia di giunzione FOTO 2  

• Ripetere la stessa operazione con entrambe le catene  

 

N.B: Ogni tipologia di catena avrà la propria maglia di giunzione,  

ma la tecnica di assemblaggio rimane invariata 
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